FAG - CONTROL- 835

CARNET D'INSTRUCTION

Cetfte instruction est a remetftre au
conducteur de la presse Ne
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PREPARATION D'INSTALLATIOCN

I. EMBALLAGE

Suivant le pays de destination, la presse a4 épreuve "FAG-
CONTROL 835" est expédiée dans un emballage adéquat, soit
dans une caisse "type maritime", soit dans une caisse &
claire-voie.

a) Claire-voie (Fig. 1)

La presse se trouve placée et fixée sur 2 poutres longi-
tudinales qui sont reliées par 2 poutres transversales.
Tous les cdtés, & 1l'exeption du dessous de la presse, sont
protégés par un emballage &4 claire-voie (harasse). Pour
son démontage il suffit de dévisser les 4 &crous "E": ainsi
la harasse peut &tre éloignée de la presse en la soulevant
par dessus celle-ci.

b) Caisse maritime (Fig. 2)

La presse est fixée sur un plancher renforcé par 3 poutres
longitudinales. La caisse "type maritime" est constituée
par l'adjonction d'un capitonnage de papier goudro:né, sur
les 5 parois selon la numérotation de la figure.

c) Généralités

Les picces usinées de la presse, sont protégées contre 1'oxy-
dation, par du papier huilé ainsi gue par une couche spéciale
antirouille.

II. RECEPTION

a) Avant de déballer 1la presse, vérifier si son emballage n'a
pas subi de déghts éxtérieurs, qui pourraient provoquer,
également, des dommages L la presse.

b) Eloigner les protections de transport comme sus-mentionné.

¢) Vérifier si la presse n'a souffert d'aucune détérioration
au cours du transport. Si tel est le cas, faire constater
immédiatenement les déghAts, zu transporteur (chemin de fer,
routier, transport maritime) et demander une inspection
par un expert de l'assurance du transporteur; en méme
temps aviser le fournisseur auquel vous avez acheté la
machine.

d) Contrdler & l'aide de 1'inventaire joint chaque presse
ou du bulletin de livraison si tous les accessoires sont
livrés. En cus de contestation, avertir le fournisseur.
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IIT. MANUTENTION

Le poids net de la presse "FAG-CONTROL 835" est de 1750 kg.

Si la presse doit &tre transportée au moyen d'un engin de le-
vage, on procédera comme indiqué sous Fig. 3 en utilisant 2
barres d'acier "B" d'un diameétre de 30 mm qui seront logées
dans les orifices "A" du marbre. Entre le palan et celles-ci,
se servir de préférencc de cordes. Eviter 1l'utilisation de cé-
bles ou de chaines qui risqueraient d'endommager la machine.

Le déplacement de la presse, au sol, pourra s'effectuer soit
3 l'aide de rouleaux placés sous les poutres longitudinales
du plancher, soit au moyen de 2 ¢lévateurs a palettes, ayant
prise sous les 2 poutres transversalcs du plancher (Fig. 4).

Jusqu'au moment de sa mise en place il faut éviter d'bter les
cales en bois qui se trouvent entre les coiffes du chariot-
cylindre (11) et les tampons amortisseurs (47).

Lors de la manutention, éviter de déposer des outils ou pieces
métalliques sur la presse

IV. INSTALLATION

a) Préparer 1l'emplacement nécessaire pour la presse suivant les
dimensions d'encombrement (Fig. 9)

b) Faire préparer l'installation électrique de fagon it ce que
le branchement puisse se faire aussitdt que la presse est en
place.

c) La presse doit &tre placée sur un plancher ou sol trés ré-
sistant, étant donné son poids de 1750 kg.

d) La presse ne doit pas poser directement sur les pieds en
téle. A cet effet, derriére chacun d'eux, se trouvent les vis
de nivellement, sous lesquelles on placera les assiettes fontes
(41) avec rondelles amortisseurs en caoutchouc. La presse doit
8tre surélevée du plancher d'environ 5 mm.

e) Enlever les entretoises en bois, de blocage du churiot-cylin-
dre. ’

Ve NETTOYAGE

a) Les parties usinées et non peintes de la presse, enduites
d'une couche épaisse de produit antirouille sont & nettoyer
soigneusement & 1l'zide d'essence ou de pétrole. N'utilisez
en aucun cas des outils métalligques pour le nettoyage de
cette couche de protection. Les accessoires préconisés pour

ce travail sont: chiffons, pinceaux & poils durs et baguettes
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de bois. Le nettoyage des crémailleéres et pignons dentés
sera fait, dent par dent, et .au pinceau.

b) Le graissage des organes mécaniques est indiqué sous
chapitre XV.

VI. NIVELLENENT

A 1'aide d'un niveau 4 bulle (0,02 par métre) placé alterna-
tivement sur le marbre d'impression (10) suivant les 2 axes
d'orientation de la machine, corriger les écarts au moyen des
vis de réglage (41) (Fig. 5) placées sous chaque pied de 1la
presse. Apres 24 heures de travail de la presse, il faudra
revérifier son nivellement et sa stabilité sur plancher.

VII. BRANCHENENT ELECTRIQUE

a) Le chariot-cylindre doit se trouver au milieu du marbre.

b) Le branchement au réseau électrique doit 8tre effectué par
un électricien. (en Suisse par un électricien concessionnaire)

c) Vérifier la nature du courant fourni par le réseau et celle
prévue par le fabricant de moteurs. Un schéma de couplazge se
trouve dans le couvercle de la boite de raccordement au réseau.

d) Le cAblage électrique ainsi que les interrupteurs, sont prévus
pour une tension de 500 volts.

e) La boite de raccordement se trouve sous la tuble de marge (1),
contre la paroi arriére du chassis (61) (Fig. 5).

f) Avant toute mise en marche de la presse vérifier que 1'in-
terrupteur principal (54) soit déclenché et gque le repére de la
poignée du volant du commutateur de sens de marche (21) soit sur "O".

g) Enclencher 1l'interrupteur principal (54); la lampe témoin (55)
doit s'allumer.

h) La table d'encrage (49) doit tourner dans le sens contraire
des aiguilles d'une montre, vu du cdté conducteur.

i) Vérifier en actionnant le volant (21), que le chariot-cylindre
se déplace selon le sens des fl&ches indicatrices de direction.(73)

j) Contrdler que les vis de fixation des rampes de fins de courses
(48) soient bloguées.

k) Le schéma électrique (Fig. 8) donne toutes les indications
relatives aux divers circuits de distribution pour la commande de
la presse.
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La mise en service de la pregse ne pourra &tre effectuée
qu'apreées avoir suivi toutes les prescriptions concernant
les paragraphes du chapitre "Préparations d'installation".

VIII. DESIGNATION DES ORGANES FONCTIONNELS DE CUOMMANDE
FPig. 5,6,7.

1. Interrupteur principal (54). En enclenchant ce dernier la
lampe de contrdle (55) s'allume, la table d'encrage (49) est
mise en route et en méme temps le courant est amené au commu-
tateur (21) qui commande la marche du chariot-cylindre.

2. Dans la partie inférieure se trouve la pédale (53), avec
sa butée réglable (72). Celle-ci actionne les pinces (5) ainsi
que l'aiguille de mise en pression (63).

3. A droite de 1l'interrupteur principal (54) se trouve la
tirette (56) de mise "EN" et "HORS" pression. Lorsque la
tirette est poussée, le chariot-cylindre se mettra "EN"
pression chaque fois que 1'on actionnera la pédale (53),
pour marger une feuille; lorsqu'elle est tiréde & soi, 1le
chariot-cylindre reste "HORS" pression.

4. Les rampes (48) commandent les interrupteurs d'arréts, du
chariot-cylindre, en fin de courses.

5. Le tiroir (51) est muni d'un dispositif de lavauge. L'uti-
lisation du lavage est décrite sous chapitre XII. Pour nettoyer
ce tiroir il faut gue le cylindre coit amené en fin d'impression.

6. Le tiroir (52) contient le ratelier pour les rouleaux tou-
cheurs de réserve, ainsi gu'un casier pour 1l'outillage.

7. Le commutateur (21) est & 3 positions: "Retour"-O-"Avance",.
Les positions "Retour" et "Avance" sont désignées par flé&ches sur
plagquettes (73). Le volant porte un repére rouge d'indiquation

de position. lLe cylindre s'arré&te, indépendamment du volant du
commutateur (21), en arrivant % la table de marge et en fin
d'impression.

8. Le levier (46) commande la mise "EN" et "HORS" service des
rouleaux toucheurs (31) ainsi gue le dispositif des rouleaux
distributeurs et broyeurs. (23 & 28)

9. Les supports-mobiles (50) qui se trouvent de chague cdté et
& l'avant du socle, servent & déposer le dispositif de distribu-
tion (23 & 28) pendant 1'échange des rouleaux toucheurs.
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IX. HABILTLAGE

Généralités:

La composition de 1l'habillage dépend des travaux a éxécuter.
Nous ne donnerons aucune prescription formelle mais qu'il
nous soit permis de rapreler quelques principes, pour guider
1'imprimeur expérimenté dans le choix de 1l'habillage.

Epaisseur d'habillage:

L'épaisseur d'habillage est théoriquement de 1,25 mm, toute-
fois sa cote réelle est indiquée sur la plaquette (18) (Fig. 7).
I1 va sans dire, gu'elle peut varier légerement suivant la qua-
1ité du papier ou carton & imprimer.

Qualité du papier:

Afin d'obtenir un habillage correct et uniforme en épaisseur,

il est indispensable d'employer un papier de qualité et calibré.
La feuille de garde doit &tre lisse, voir papier de Manille
huilé (Tympam-Paper env. 135 gr) calibré, épaisseur 0,12 &L 0,15
mm. Eviter un plastique ou cellophane comme feuille de gurde,
1'électricité statique augmente 1l'adhérence de la feuille 4'im-
pression, au cylindre. Nous vous indiquons ci-aprés la composi-
tion d'un habillage gqui donne d'excellents résultats.

Feuille de garde: 1 feuille CROMWELL (Tympam-Pzper) 0,15 mm
Feuille d'habillage: 1 feuille plastique VISCO 0,25 mm
1 feuille NMERCURY-COTE 0,3 mm ou double
batiste 0,25 mm
x feuilles,papier satiné,pcur compléter la
hauteur de 1'habillage
5 feuilles CRONWELL (Tympam-Paper) 0,08 mm.

L'habillage complet ainsi que les diverses marques de feuilles,
sont en vente par les organisations FAG.

L'épaisseur de 1l'habillage est trés importante pour 1l'obtention
d'un développement exact et d'un registre correct.

Habillage trop haut = cliché trop bas = allongement des points
du cliché dans le sens
de 1l'impression

Habillage trop bas = cliché trop haut glissement du point en

direction de la marge.

L'épaisseur d'habillage doit &tre contrdlée au moyen d'un in-
strument de mesures, précis, tel que le calibre d'inspection
FAG, type PG.

Pour compenser un mangue de pression éviter tout d'abord d'ajou-
ter des feuilles sous l'habillage, mais placer celles-ci sous
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les clichés, jusqu'a justification de la pression.

Dimensions: (Fig. 10)

Feuille de garde: 900 x 8
Feuille d'habillage: 830 x 6

Fixation de 1l'habillage:

1.) Desserrer les vis de fixation (17) de la barre des pinces.
2.) Ramener le taquet latéral (3) vers le bord extreme de la
te.vle de marge.
3.) Pliage de la feuille de garde:
a) Découper 4 encoches selon croquis de la Fig. 10, sur le
c6té de 830 mm de largeur.
b) Poser la feuille de garde, encoches vers l'avant, sur le
marbre en l'appuyant contre un bord des tasseaux.
c) Faire en sorte qu'elle dépasse de 15 mm 1l'avant du marbre.
d) Passer avec la paume de la main sur la longueur de la
feuille & 1l'endroit ou celle-ci repose sur 1l'angle vif
du marbre. :
e) Accentuer le pli ainsi marqué en le retournant compléte-
ment et en 1l'écrasant avec 1l'ongle.

4,) Le pli de la feuille de garde est intr. . .:t entre le cylindre
(11) et la barre des pinces (4). Avant de uerrer la barre des
pinces, contrdler que la feuille soit introduite correctement
sur toute sa longucur et jusqu'a son pli (Fig. 11).

5.) Fixer légérement les vis de fixation (17) en commencgant par
celles du centre et ensuite celles des extrémités. De cette facgon
on évitera un mauvais pingage de la Teuille de garde.

6.) Avancer le chariot-cylindre d'environ 10 cm.

7.) Introduire,sous la feuille de gaurde et jusqu'Z son pli, les
feuilles d'habillage en s'assurant que le tout s.. recouvre
parfaitement.

8.) TIn pressant tout 1l'habillege de la main, faire avancer le
cylindre jusgqu'a ce gue les pinces soient de nouveau visibles.
L'aide d'une seconde personne est désirable pour cette opération,
afin d'éviter gu'une feuille glisse entre tasseaux et couronnes.
La 2e personne doit, durant toute cette opération, maintenir
1l'habillage pressé contre le cylindre.

9.) Introduire la feuille de garde sous la barre de tension
et marquer avec les doigts les angles de la dite feuille. Répéter
ce procédé pour chaque angle, en déroulant l'habillage sur la
barre de tension jusqu'a l'extrémité de 1w feuille de couverture
(Fig. 11-4). Enrouler 1l'extrémité de la feuille de couverture, en

observant que les plis ainsi formés, retombent sur les angles
de la barre (Fig. 11-B). Tendre la feuille et arréter la barre,
en abaissant le cliquet sur sa roue & rochet (Fig. 11-C).
10.) Serrer les vis (17) de la barre de pinces.
11.) Contrdle:
Apres avoir fixé 1l'habilluge sur le cylindre, vérifier si
si son épaisseur est correcte. Dans ce but, poser une feuille
d'impression sur le marbre, avancer le cylindre au milieu
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du marbre et pousser le calibre d'inspection pour les tou-
cheurs (23,56 mm ou hauteur spéciale), entre l'habillage et
le cylindre. Ce calibre doit passer de justesse, mais sans
forcer (34) (Fig. 12).

X. ENCRAGE

IL'encrage se compose:

a) des rouleaux-toucheurs (31) avec paliers réglables
b) du dispositif de distribution (23 et 28) (Fig. 7)

1. Rouleaux-toucheurs (Fig. 12)

Chague rouleau-toucheur est muni & ses deux extrémités d'un
palier réglable. Le réglage de la hauteur se fait au moyen
d'une clef spéciale. En devissant la vis (42) le rouleau-tou-
cheur s'abaisse, et "vice et versa". L'avantauge de ce systéme,
permet 1'échange des rouleaux d'encrage, lors d'impression

en couleur, sans deveir procéder & un nouveau réglage. Pour
éviter une transposition des rouleaux-toucheurs dans leurs
supports, nous vous rendons attentifs, aux repéres rouge mar-
qués sur un des paliers réglables de chaque rouleau d'encrage:
Toucheur avant: 1 repére

Toucheur arriere: 2 repeéres

Ceux-ci doivent ccincider avec des reperes identiques, marqués
4 leurs emplacements respectifs. Les rouleaux-toucheurs sont
livrés avec un revétement en caoutchouc synthétigue de 24 shores.

2. Dispositif de distribution (Fig. 7)

Ce dispoeitif est composé d'un tambour broyeur (23) qui actionne
par une came, un baladeur (24); ce baladeur imprime un mouvement
de "va et vient" aux 2 petits broyeurs (28). Lorsque le cylindre
est & la table de marge, un accouplement (25) libére le pignon
(26) de 1'entrainement du broyeur (23) avec sa crémaillire d'en-
crage.

Les 2 broyeurs "va et vient" confirent &4 l'encrage une distribu-
tion d'encre rapide et uniforme.

3. Montage du dispositif de distribution (Fig. 15)

Le montage du dispositif de distribution s'effectue de la
fagon suivante:

a) Mettre le levier (46) (Fig. 5) dans sa position verticale
"hors-service"

b) Poser les deux broyeurs (28) dans les logements de leurs
supports (32)

¢) Introduire l'extrémité gauche du tambour (23), cdté accou-
plement, dans son logement; poser l'extrémité droite dans
son support en amenant respectivement les gorges (29) des
broyeurs (28) en face de chacun des galets (35) du baladeur

(24) (Fig. 15)
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d) Abaisser et visser le verrouillage (27) sur le palier gauche
du tambour (23) (Fig. 7).

4, Réglage des rouleaux-toucheurs

a) Le cylindre doit &tre &4 la table de marge; levier de commande
du dispositif d'encrage sur "hors-service"

b) Appliquer aussi réguliérement que possible 1l'encre 4 1l'aide
d'une spatule, ceci sur toute la longueur d'un des broyeurs

c) Abaisser le systéme d'encrage; celui-ci se met en mouvement,

entrainé gu'il est par la table d'encrage rotative (49) (Fig. 5)

Avant de passer & l'impression, attendre que la révpartition
de l'encre soit unifcrme sur tous les broyeurs.
d) hAvancer le cylindre ,EN-pression, jusqu'au milieu du marbre
e) Vérifier & 1l'aide du calibre de réglage (34) (Fig. 12) 1la
hauteur des rouleaux-toucheurs. Un réglage correct doit laisser
un trait d'encre d'une largeur d'environ Zmm sur le calibre.

XI. DISPCSITIF DE MARGE POUR FEUILLES A INMPRINER

a) Taguet latéral

Le taquet de marge (3) (Fig. 7) peut &tre monté sur la table
de marge, soit sur son c0té gauche, soit sur son cdté droit.
Le réglage rapide de ce taguet, s'effectue en desserant, & sa
partie supérieure, son écrou moleté; ce gqui permet au taquet
de coulisser dans la reginure de la table de marge. Le réglage
fin est obtenu en agissunt sur 1'écrou gradué gqui commande la
butée de la feuille; les graduations de cet écrou ne sont que
des points de reperes.

b) Taguet frontal
TLa barre des pinces (4) est munie de 6 tagucts frontaux &
réglages microme¢trigues. Chaque gradustion,des écrous de
réglage, correspond &4 un déplacement du taquet de 0,1 mm.
N'utiliser que les 2 taquets frontaux les plus éloignés du
milieu de la feuille & imprimer, pour marger avec précision
et sur 3 points.

XITI. LAVAGE (Fig. 13)

Le dispositif de lavauge est incorporé dans le bac-tiroir (51).
i sa position "hors-service" c'est 4 dire lorsque le levier de
commande est horizontal, le bac (51) ne peut &tre retiré de la
presse.

Processus pour le lavage du systeme d'encrage:

a) Le cylindre doit se trouver & la table de marge

b) Lever le verrou (67) et appuyer fortement sur le levier (68)
selon (A)

c) Verser gofite 4 golite une solution de lavage en allant progres-
?ivement d'un bout & l'autre du tambour distributeur (23)
Fig. 7)
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d) Passer, en fin de lavage, un chiffon pour essuyer les extré-
mités du dispositif distributeur et broyeur.

e) Relever & l'horizontale le levier de commande (68)

FPour le nettoyage du bac-tiroir:

f) Faire avancer le chariot-cylindre en fin d'impression; rele-
ver le levier de commande (68) selon (B) et retirer, a soi,
le bac-tiroir.

g) Lors de ce nettoyage, il est tres importunt de ne pas blesser
la tranche du rdcle en cuivre, du lavage (69), ce qui lui
dterait de son efficacité.

Nettoyer le tranchant du rfcle gu'a l'aide d'un chiffon.

XIII. LA BROSSE

Lz brosse est actionnée par un levier manuel (16) (Fig. 7), qui
la met "EN" ou "HORS" service. Celui-ci est situé sur la gauche
du cylindre et & l'arriére du dispositif d'encrage. Lorsqu'on
imprime, le levier sur la positibn "EN" service, la brosse ba-
laye la longueur totale du cylindre jusqgu'd la fin d'impression.
Au retour du chariot-cylindre, jusqu'a la table de marge, elle
s'écarte automatiguenent du cylindre.

a) Ne pas utiliser la brosse lore d'impression "humide sur humi-
de", afin de ne pas sllir, et 1l'impression et la brosse. Dans
le cas ol la brosse aurait été s8lie, pour une cause quelcon=-
gue, celle-ci peut se démonter de la presse, sans compliqua-
tions.

b) Lloigner compliétement le dispositif d'encrage (23-28-31) (Fig.
7). Devisser les deux vis qui maintiennent le support du ga-
let de commande automatique de la brosse (Fig. 17).

¢) Déerocher, & l'wide d'une pince plate, les 4 wttaches des
ressorts fixés & la brosse.

d) Déboiter la brosse de son axe de pivotement, la déposer sur
le marbre et 1'éloigner en la glissant 4 soi.

e) Lors de sz mise en place, veiller & ce que le levier de
commande nanuelle (16) soit bien engagé done la rainure en
"y" du support guauche de la brosse.

XIV. REGLAGE DE L'OUVERTURL DES PINCES.

Les pinces sont réglées en usine pour une ouverture moximum de
4 mm.

a) Apres installation et nivellement de la presse, Chapitre VI,
il est nécessaire de conbtrbler si, & la course de la pédale
(53), correspond 1l'ouverture susmentionnée des pinces.

Dans le cas contraire, régler cette course & 1l'aide de la
butée (72) (Fig. 5)

b) S'il est nécessaire de donner ou de ratrapper le jeu de la
barre de commande des pinces (7) (Fig. 7) il faut procéder
comme suit:

Dévisser complétement la contre-vis de blocage (8), sous la-
quelle se trouve la vis de réglage du jeu de cette barre;
cette opération terminée rebloquer celle-ci & l'aide de sa
contre-vis (8).

Digitized & provided by www.proofpress.ch — dk, 2020
Courtesy of FAG Graphic Systems SA, Lausanne, Switzerland, www.fag.ch



c) Te réglage individuel des pinces est effectué par la vis 6-pans
(70) cui est ussurde pur la vis (71) (Fig. 14)
Pour ce travail 1l est nécessaire de retirer du cylindre, la
burre de commaende (7); ceci en manoeuvrant, avprés desserage
Ge leurs vis d'arréts, les 2 axes loguets (9).

XV, ENTRETIEN

Lo, longévité mécanicue de la presse déperd de son entretien
einsl gue de lez gqualité des huiles utilisées pour son grais—
ISTEN NI

Un huilage régulier et corrcctement fait sera 1¢ meilleure
prévention contre 1'ucure,

Nous recommondons d'utiliser gue des huilles de m .rques.

Four les organes mobiles, paliers, axeg, chalne, articuluations,
etc. utiliser une huile SAE 10.

Pour les réaucteurs des moteurs,de la table d'encrage et
d'entrainement du chariot-cylindre, utiliser une huile SAE 90.
Les points principaux & huiler sont désignés en rouge et repré-
sentés sur la figure 16.

Journulier 1 & ¢ gouttes a'huile dans les orifices prévus
SAE 10 a cet effet, sur tout le dispositif d'encrage;

dans les peliers dce rouleuux—-toucheurs, aux
extrémités des 2 broyeurs "va et vient", 3
L'extrémité gauche de 1l'axe du tambour broyeur
(23) (Fig. 7) oh vient s'appuyer le levier de
déclenchement.

Tebdomaduire 1 & 2 gouttes d'huile aux srticulations des le-—
CAE 10 viers, pédale, zwiguillege et crémaillére de

mise en pression (orifice de huiluge sur coiffe
droite & sa partie supérieure et plate); chaine
pour entrainement de lz table d'encrage, cré-
maillére d'entralnement du choriot-cylindre.

Inportant Axes de pivotement de la burre de commande (7)
de 1l'ouverture des pinces.

Anuellement Contr8ler le niveau des réducteurs des 2 moteurs
Sall 90 pour celul d'entrainement de 1u tuble d'encrage,

éloigner la tdle de fermeture qui le recouvre,

& l'arriére du marbre. Faire le remplissage si

ctest nécessuire; vérifier qu'il n'y ait aucune

perte d'huile aux joints des réducteurs.
Important Ne pas graisser ou huiler les tasseaux ainsi gue

les chemins de roulement du chariot-cylindre.
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XVI. NOMENCLATURE DES ORGANES PRINCIPAUX

e
HOWX-JOoOWw W=
L} L) L] L L] L] L]

12.

-
\VS]

14,
15,
16.
17.
18.
19.
2C.
2l.
22.
230
24 .
250
26.
2T e
28 .
29.
30.
31.
32.
33.
34,
35.
36,
37.
380
39.
40.
41,
42.
43.
44,
45 .
46.
47,
48.
49.
50.
51.
52,
53.
54.

Taeble de marge
Rallonge
Taguet latéral
arre des pinces
Pince
Tagquet frontal avec vernier
Barre de commande des pinces
Vis de régluge du Jjeu de la barre de commande
Axe-loquet de la barre de comnande
Merbre d'impression
Cylindre d'impression
Barre de tension de l'habillage
Rochet
Cliguet
Guide-feuille avunt
Commande de la brosse
Vis de serrage de la burre des pinces
Plaguette "Huuteur havillage"
Coiffe gauche
Coiffe droite
Commutateur
Pied en t0le du socle
Tambour d'encrage
Baladeur
Accouplement
Pignon d'entrainement
Verrcuillage du vroyeur
Breyeur "va et vient"
Gorge vour gulet
Bague d'arrét des "va et vient"
Roulezu-toucheur avec palier réglable
Support mobile des broyeurs
Support des rouleaux-toucheurs
Calibre de réglage pour touchecurs
Galet du bzlcdeur
Barre de t&te &4 3 positions (385)-(39)-(40)
Ché&ssis simple, non profilé
Position de la barre (36) pour chissis profilé,comme "Heidelberg
Position de la barre (36) pour chfissis simple
Position de la barre (36) vour composition sans chfissis
Vis de nivellewment
Vis de réglage dec roulewux~toucheurs
Barre de serrage
Barre régluble pour galées et platewux de chariots de transports
Table de réception
Levier de commande de l'encrage
Tampons - amcrtisseurs
Rampes réglables pour fins de courses
Table d'encrage dans marbre
Support mobile pour rouleuwux-broyeurs
Tircir de lavage
Tiroir pour rouleaux-toucheurs
Pédule pour ouverture des pinces

Interrupteur principal avec relais thermigues
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55. Lampe témoin

56. Tirette "En- et Hors-pression"

57. Moteur réducteur d'entrainement du chariot-cylindre
58. Nivecu d'huile

56. C&ble traineur

60. Créuailleére pour commande de la mise en pression
61. Boite de raccordement au réseau

62. vupyort d'aiguillage de mise en pression

63. Alguille de mise en pression

64, Rumpe de sécurité

65. Rampe de mise "Hors—-pression”

0b. Rampe d'ouverture deg pinces

67. Verrou du lavage

68. Levier de commande du lavege

69. RAcle du lavage

70. Vis de réglage d'ouverture des pinces

71l. Vie de Ddlocage

T72. Vis de réglage de la course de la pédale

73, Fl&ches indicatrices de sens de marche du cylindre.

Lausanne, le 30-12-59
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Control 835

Liste des accessoires et des outils livrés avec la presse

comme éguipement standard

jauge d'épaisseur pour hauteur de caractdre

barre de serrage

barre de téte

clé de réglage

taquet de marge

habillage VISCO

assiettes en fonte

amortisseurs en caoutchouc

clés & fourche No. 10/11 - 14/17 - 20/22 - 30/32
clés inbus No. 2 = 3 = 4 =5 -6 - 8

tourne-vis

P I S N N e R e R

burette de graissage

1/4 de litre de peinture de machine
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Fig. 6
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Former les plis avec les
doigts
Tendre la feuille de carde

Relfcher dés (ue le ler
pli est formé

Maintenir 1'habillage
contre le cylindre

Lpres chaque pli formé
faire tourner la barre de
tension selon la fléche en
Ayet ceeci juscu'd la fin de
la feuille de garde

Rouler la feuille de garde
et la barre de tension plis
et angles en corresvon-

. dunce

Maintenir 1'habillage
contre le cylindre

— Feuille de gurde
pré=formée

Abaisser Je cliquet

Rochet de retenue

Habillage tendu sur sa
barre de tension

Fig. 11
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Fig. 14
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Fig. 17
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